THE NEW VALUE FRONTIER

{g I(H D E E Ra Fresamento 90° com insertos dupla face de 4 arestas ‘ M EW

Fresamento 90° com insertos dupla face de 4 arestas

série MEW

Inserto com baixo esforco de corte e resisténcia a trepidacao para excelente acabamento superficial

Inserto econdmico de 4 arestas de corte
Nova Fresa de Topo Helicoidal MEWH

Maior Durabilidade do Porta-Ferramenta e Precisdo na montagem do Inserto

—

Revestimento DLC para Usinagem de Aluminio
Classe PDL025 adicionada a Série




Fresa de Topo 90° com insertos dupla face de 4 arestas

MEW

Inserto com baixo esfor¢o de corte, resisténcia a vibragao e excelente acabamento superficial
Novo Revestimento DLC PDL025 para Usinagem de Aluminio para uma Ampla Gama de Aplicagées de Fresamento

Baixo Esforco de Corte Comparavel a Insertos Positivos

A tecnologia exclusiva de moldagem de insertos da Kyocera reduz o esfor¢o de corte comparavel a insertos positivos

AR. Max.+10°
(tipo.l.LOMU15)

Tecnologia Exclusiva
de moldagem do
Inserto

Comparacao do Esforco de Corte (Avaliacao Interna)
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Concorrente A
(Positivo)

Concorrente B Quebra-Cavaco Concorrente C
(Negativo) MEW GM (Positivo)

Forca de corte é a forca resultante da forca principal e da forga de avango

Condicoes do Corte: Vc = 150 m/min, fz=0.15 mm/t, ap X ae = 3 x 15 mm
Diam. de Corte 20 mm Material: S50C (Ref. AISI/SAE 1050)

Excelente Resisténcia a Fratura

Aresta reforcada com maior tenacidade para uma usinagem estavel em altas taxas de avanco

Aresta de Corte

Aresta
reforcada

Comparacao de Resisténcia a Fratura (Avaliagéo Interna)

Quebra-Cavaco

MEW GM O

Concorrente D

(Negativo) flmm/t)
HE fz=0.30mm/t

Concorrente E X BW fz=0.35mm/t

(Negativo) QO: Possivel continuar a usinagem

X : Ocorreu fratura

0 10 20 30 40 50

Tempo de Corte (min.)

Condicoes do Corte: Vc = 120 m/min, fz= 0.3 - 0.35 mm/t, ap X ae = 3 x 10 mm
Didm. de Corte 220 mm Material: SCM440H (37 - 39HS) (Ref.: AISI 4140H)



Melhor Acabamento de Superficie e Vibracao Reduzida

Corte afiado e superior resisténcia a vibracéo e rebarbas, devido a aresta de corte helicoidal e ao 6timo design de saida axial

Superficie da Parede no Fresamento Lateral a 90° Comparagdo de Rebarba com Fresas Positivas Angulo de Saida Radial

(Avaliacao Interna) (Avaliacao Interna) (Avaliacao Interna)
MEW Concorrente F Fresa Positiva MEW Concorrente G Fresa Positiva
Quebra-Cavaco +20°
MEW GM
Concorrente H .
R +17
(Negativo)
et i
LML l:mW‘ illw m W Concorrente | o
Nt : " +17
I (Positivo)
Vibragéao Rebarba
Condigoes do Corte: Vc = 240 m/min, fz=0.12 mm/t, ap X ae =4 X 5mm Condigoes do Corte: Vc = 250 m/min, fz=0.1 mm/t, ap X ae =4 X 5 mm
Diam. de Corte @20 mm, Sem Refrig,, Material: S5400 (Ao Laminado Diam. de Corte 20 mm, Sem Refrig. , Material: S50C (Ref. AISI/SAE 1050)

Estrutural)

Maior Durabilidade do Porta-Ferramenta e Precisao na montagem de Inserto

Face de contato

Ampla Face
de Contato

Varios Quebra-Cavacos para uma Ampla Gama de Aplicacoes

4 tipos de quebra-cavacos para uma ampla gama de aplica¢oes, juntamente com diversas opcdes de raio de canto R (re)
para o quebra-cavaco GM

QuebraCavaco! Aplicacio | Formato Selecao do Quebra-Cavaco (Fresamento Lateral) Cavacos (Quebra-Cavaco GM)
i j Tipo LOMU10 Tipo LOMU15
GM Uso Geral . 10 15 ‘ ‘
| Baixo | 10 ‘ %
SM | esforcode | g ° €
corte ! £ £
a 2 & Usinagem de Canal
i 3
GH Fresamen- 3 \ i
| to pesado | \
‘ 0 005 01 015 02 025 03 0 005 01 015 02 025 03 \?
3 ; fz (mmv/1) fz (mm/1) % - %
i Metais Néo | / l
AM | Ferrosos |
i Aluminio

Fresamento Lateral




Fresa de Topo 90° com insertos dupla face de 4 arestas

MEWH

Excelente Acabamento de Superficie e Usinagem Estavel devido ao Design Inovador
do Porta-Ferramenta
Insertos econdmicos de 4 arestas

Melhor Acabamento de Superficie e Vibracao Reduzida

Melhor Qualidade de Superficie que do Concorrente

Comparacdo de Acabamento de Superficie (avaliagzo Interna)

MEWH Concorrente J

Condigoes do Corte: Vc = 120 m/min, fz= 0.1 mm/t, ap X ae = 45 x 5 mm, Sem Refrig.
Acaban:qento de B e r MEWHO040532-10-5-3T LOMU100408ER-GM (PR1525)
Superficie Suave s r nw| Material: SCM435 (Ref: AISI 4137)

Excelente Evacuacao de Cavaco

Os cavacos sdao constantemente evacuados na direcdo oposta do avanco da fresa, sem obstrucao

Quebra-Cavaco|  Material fz=0.15 mm/t fz=0.2 mm/t
GM SCM435
GM
SS400
SM

Condigdes do Corte: Vc = 120 m/min, ap x ae = 20 X 15 mm, Sem Refrig.



@ Metal Duro Revestido com DLC P D Loz 5

Resistente a fraturas com um substrato tenaz e revestimento resistente a altas

temperaturas

MEGACOAT NANO P R 1 5 3 5

Usinagem estavel de aco em geral, aco para molde e materiais de dificil corte.

Nova taxa de mistura de Cobalto

para maior resisténcia """
ACIMA

Novo Material Base de Metal Duro com Maior Tenacidade

Resisténcia
a Fratura**

Propriedades do Revestimento (Resisténcia a Abrasao)
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|III Baixa

Longa vida util através da combinacdo do substrato mais resis-
tente com Nano-camadas de revestimento especial

Temperatura de Oxidagéo

Resisténcia a Oxidacao Elevada

Melhoria da Estabilidade

Otimizacdo das particulas aumentou a re-
sisténcia a choques e a usinagem instavel.

A condutividade foi melhorada em 11%.
Melhor homogeneizacdo da camada do reves-
timento melhorou a capacidade de reducdo da Acivia
propagacao de trincas.

Resisténcia)

Comparacdo da Propagacao de Trincas por uma Ponta Diamantada Edons

(Avaliacdo Interna)
PR1535 Material de Base

Material Convencional

Grandes Trincas

Pequenas Trincas

Propriedades do Revestimento (Resisténcia a Adeséo)
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Coeficiente de Desgaste ()

Elevada Resisténcia a Adesao Baixa IIIl

Usinagem Estavel com Excelente Resisténcia ao Desgaste

Alta Qualidade e Longa Vida Util para Usinagem de Aluminio

Exclusivo Revestimento DLC Livre de Hidrogénio de Alta

Dureza

Propriedades do Revestimento

120 eeeeerreeeerenmuumiiiiiieiinettttittetttiiieette ettt s e s st e ettt bbb e s s s s s st e et e e e e b aanee
100 |+ Diamante. ...........
801 et DIV (VY e
3 PDLO25 @
)
‘; 0 LT
o
5
a 40 [essssresssssessessasssraessssssnsnassssassssssonsans B eeeeeeses e
Revestimento DLC Livre de Hidrogénio
ol op - revestimentoDLt Hvre de Hidrogenio
Revestimento DLC com Hidrogénio
0
200 400 600 800 1,000

Modulo de Young

Comparacao da Resisténcia a Adesdo (Avaliagio Interna)

PDL025

Concorrente K

Condigoes do Corte: Vc =800 m/min, fz= 0.1 mm/t, ap X ae = 3 X 5 mm, Sem Refrig.
Diam. de Corte @25 mm Material: A5052 Comprimento do Corte: 57 m



MEW Fresa de Topo

(Cilindrica) L
Dimensoes
- Disponi- | Nede DimensGes (mm) AR. Furo de Rotagdo Max.
Descricao ™ Refri- | Formato .
bilidade | Insertos o od L ] S AR.(MAX) RR. geragio (min-1)
MEW 16-S12-10-2T ) 16 12 100 23 -22° - Fig.1 43,750
18-516-10-2T ® 2 18 16 25 -21° 43,000
20-S16-10-2T ® 20 41,000
= 110 26
£ 22-520-10-3T ) 22 - 39,600
€ 25-520-10-3T ) 3 25 37,500
g 120 29 10 +7° -20°
3 28-525-10-3T ® 28 Yes | Fig.2 35,800
f
3 30-525-10-4T ® 30 25 34,800
N 4 130 32
32-525-10-4T ) 32 33,900
40-S32-10-5T ) s 40 3 150 50 - 30,000
50-S32-10-5T ® 50 120 40 22,500
% MEW 16-S16-10-2T ® , 16 16 100 26 222 43,750
= 20-520-10-2T ° 41,000
S 20 20 110 30
Slo _ 20-520-10-3T ) 3 41,000
= @
2y 25-525-10-2T ® 2 10 +7° Yes | Fig4 37,500
=& = 25 25 120 32 -20°
Cl|a 25-525-10-3T ® 3 37,500
2 32-532-10-3T ® 33,900
g 32 32 130 40
s 32-532-10-4T ) 4 33,900
£ _ | MEW 20-520-10-150-2T ® 20 20 150 40 ) 41,000
=z & 2 10 +7° -20° Yes Fig.4
- 25-525-10-170-2T ® 25 25 170 50 37,500
= | MEW 25-520-15-2T ® . 25 20 120 29 - 35,000
g 32-525-15-2T ) 32 25 130 32 30,000
E 40-S32-15-3T ® 3 15 +10° Yes | Fig.2 25,000
= 40 150 50
< 40-S32-15-4T ® . 32 -21° 25,000
& 50-532-15-4T ° 50 120 | 40 17,000
of& | MEW 25-525-15-2T ) 5 25 25 120 32 35,000
% £ 32-532-15-2T ® 15 +10° -22° Yes | Fig4 30,000
SSw 32 32 130 40
oo 32-532-15-3T ® 3 30,000
2 5| MEW 40-W32-10-5T BTO 5 10 +7° -19° 30,000
s 3 40 32 111 50 Yes | Fig.3
£ 2| MEW 40-W32-15-4T BTO 4 15 +10° -21° 25,000
=| @ |MEW 16-W16-10-2T BTO , 16 16 75 -22° 43,750
S § 20-W20-10-2T BTO 25 Fig.5 41,000
3| = 20 20 77
= 3 20-W20-10-3T BTO 3 41,000
S| o 10 +7° . Yes
Sl & 25-W25-10-2T BTO 2 -20 37,500
3| g 25 25 90 32 )
sl & 25-W25-10-3T BTO 3 Fig.6 37,500
a9 32-W32-10-4T BTO 4 32 32 102 40 33,900
% MEW 25-W25-15-2T BTO 2 25 25 90 32 ) 35,000
= 15 +10° -22° Yes Fig.6
32-W32-15-3T BTO 3 32 32 102 40 30,000

Cuidado com a Rotagdo Maxima
QO inserto ou a ferramenta podem ser danificados pela forga centrifuga acima da rotagdo méaxima

@ : Item Standard

BTO: Fabricada sob Encomenda



MEW Fresa de Faceamento
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Fig.1
Dimensoes
L. Disponi-| N°de Uit AR Furo fie Peso Rotacdo Max.
Descrigéo bilidade| Inserts AR Refri- | Formato (ko) (min-1)
(IEERE) S |- o oD1 od od1 od2 H E a b S (m ) RR. | geracio 9 il
MEW 032R-10-4T-M [ ) 4 32 30 35 -20° 0.1 33,900
16 14 9 19 5.6 8.4
040R-10-5T-M [ J 40 34 . 0.2 30,000
5 10 +7° Yes | Fig.1
050R-10-5T-M [} 50 45 40 -19° 0.4 22,500
22 18 11 21 6.3 104
063R-10-6T-M [} 6 63 47 0.5 20,500
MEW 040R-15-4T-M [ J 4 40 34 16 14 9 19 5.6 8.4 0.2 25,000
050R-15-4T-M [ J 50 45 40 -21° 0.3 17,000
22 18 1 21 63 | 104
063R-15-5T-M [ J 5 63 47 15 +10° Yes | Fig.1 | 0.5 14,500
080R-15-6T-M [} 27 25 7 124 1.0 12,000
6 80 60 20 13 50 -20°
080R-15-6T [ ) 254 27 6 9.5 1.0 12,000
Cuidado com a Rotagao Max. @ : Item Standard
O inserto ou a ferramenta podem ser danificados pela forga centrifuga acima da rotagdo maxima.
Pecas de Reposicao e Insertos Aplicaveis (comuns para Fresa de Topo e Fresa de Faceamento)
Pecas de Reposicao Insertos Aplicaveis
Parafuso de Fixacao Chave (.omp(?sto R [
. Antiengripante Montagem
Descrigdo .
D / %Q ‘)
Aresta Resistente
é Uso Geral Baixo Esforco de Corte | (Fresamento Pesado) | Metais Nao Ferrosos * Aluminig
MEW .10 T SB-3065TRP | DTPM —
MEW  032R-10-4T-M 3065 8 HHEx5
X LOMU LOMU LOMU LOGT
_O40RTOSTM || Torque recomendado para P37 1004+ -ER-GM | 100408ER-SM 100408ER-GH | 100408FR-AM
050R-10-5T-M fixagdo do inserto 1.2N m
HH10x30
063R-10-6T-M
MEW, .. 15T SB-4090TRP | DTPM —
-4 -1
MEW  040R-15-4T-M 090 > HH8x25
LOMU LOMU LOMU LOGT
-15-4T-| P-37
_OS0RTS4TM || Torque recomendado para 3 HH10x30 1505+ -ER-GM | 150508ER-SM 150508ER-GH 150508FR-AM
063R-15-5T-M fixagdo do inserto 3.5N m
080R-15-6T(-M) HH12x35
Ao fixar o inserto, revestir a parte conica e rosca do parafuso com uma fina camada do composto antiengripante. Condigoes de Corte Recomendadas = P14



MEW  Fresa de Topo Modular
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Dimensoes
imenso -R. Furo d .
. Disponi-| N°de Dimensdes (mm) AR um,e . .| Rotagdo Mdx.
Descricao bilidade| Insertos AR. Refri- | Insertos Aplicaveis (min-1)
oD aD1 d1 L L1 M1 H B S (MAX) RR. | geracao
MEW 16-M08-10-2T [ J 5 16 147 | 85 43 25 M8xP1.25 12 8 -22° 43,750
20Mi07102T | @ 20 | 187 | 105 | 49 | 30 | MIOxP15 | 15 | 9 41,000
X . xP1. . LOMU1004
20-M10-10-3T [ J 3 10 +7' 20° Yes LOGT1004 41,000
25-M12-10-3T [ ] 25 23 125 57 35 M12xP1.75 19 10 37,500
32-M16-10-4T [ ] 4 32 30 17 63 40 M16xP2.0 24 12 33,900
MEW 25-M12-15-2T [ J 25 23 12.5 57 35 M12xP1.75 19 10 LOMU1505 35,000
15 +10° -22° Yes
32-M16-15-3T [ 3 32 30 17 63 40 M16xP2.0 24 12 LOGT1505 30,000
Cuidado com a Rotacao Max. @ : Item Standard
O inserto ou a ferramenta podem ser danificados pela forga centrifuga acima da rotagdo méaxima.
Pecas de Reposicao e Insertos Aplicaveis
Pegas de Reposicdo Insertos Aplicaveis
Parafuso de Fixagdo Chave C.ompgsto
- Antiengripante
Descrigio ()
@
~—
é Uso Geral Baixo Esforgo de Corte (F?erg;[:eﬁletgsl’tgsnatgo) Metais Nao Ferrosos * Aluminio
MEW  16-M08-10-2T
———————— SB-3065TRP DTPM-8
20-M10-10-2T
LOMU LOMU LOMU LOGT
_20:M10103T | | Torque recomendado para P37 1004 - ER-GM 100408ER-SM 100408ER-GH 100408FR-AM
25-M12-10-3T fixacdo do inserto 1.2N m
32-M16-10-4T
MEW  25-M12-15-2T SB-4090TRP DTPM-15 p37 LOMU LOMU LOMU LOGT
32-M16-15-3T Torque recomendado para fixagdo do inserto 3.5N 1505 - ER-GM 150508ER-SM 150508ER-GH 150508FR-AM

Ao fixar o inserto, revestir a parte conica e rosca do parafuso com uma fina camada do composto antiengripante.

Identificacao da Fresa de Topo Modular

As chaves e os parafusos de fixacao séo tipo “Torx Plus”.
1) Veja a Fig. 1 para Chave “Torx Plus”. (Cabo Roxo)
2) Veja a Fig. 2 para Chave “Torx". (Cabo Preto)

MEW 16 - M08 - 10 - 2T

Tamanho da Rosca
para Fixacdo

Diametro de
Corte

Série Tamanho do

Inserto

A Chave “Torx Plus” e a Chave “Torx” tém formato da ponta diferentes.
Use a Chave “Torx Plus”.

Se for usada uma Chave “Torx’, a cabeca do parafuso pode ser danificada
e o parafuso ndo podera mais ser removido.

Cabo Roxo

Este simbolo significa
“Torx Plus”

Fig. 1 Chave "Torx Plus” (Use-o para a MEW).

Cabo Preto
" —Este simbolo significa “Torx”

Fig. 2 Chave "Torx" (NAO o use para a MEW)




Mandril tipo BT  (para cabeca intercambiével/duas faces de contato)

Linha de Referéncia
(Face de Referéncia)

PV Mandril Aplicavel
Fresa de Topo Aplicavel
sl s "
Q 9
Furo de Refrigeracao
(Sistema de Refrigeragao Central)
Montagem
S
Dimensoes
N Disponi- Dimensdes (mm) Furo de Mandril (Duas faces de contato) Fresa deTopo Aplicivel
Descrigdo bilidad Refrigeraga (Cabea Modular)
ilidade L o1 odl S 0 2 M1 efrigeragdo G abeca Modular,
BT30K- MO08-45 [ 14.7 8.5 20 11 M8xP1.25 MEW16-M08--
M10-45 [ ] 45 18.7 10.5 21 9 12 M10xP1.5 Sim BT30 MEW20-M10-
M12-45 [} 23 12.5 24 15 M12xP1.75 MEW25-M12--
BT40K- MO08-55 [ ] 55 14.7 8.5 20 1 M8xP1.25 MEW16-M08-
M10-60 [ ] 60 18.7 10.5 21 12 M10xP1.5 MEW20-M10--
9 Sim BT40
M12-55 [ ] 55 23 125 24 15 M12xP1.75 MEW25-M12-
M16-65 [} 65 30 17 25 16 M16xP2.0 MEW32-M16--
@ : Item Standard
Comprimento da Fresa Montada
Fresa de Topo Aplicével (Cabeca Modular) Comprimento real da Fresa (mm)
—
Descricao do Mandril Diametro de Cortel  Dimensdo
Descricao M L2
oD L1

a BT30K- MO08-45 MEW16-M08-- 216 25 31.8 6.8

S M10-45 MEW20-M10-- 220 30 36.8 6.8

M12-45 MEW25-M12-- 225 35 428 7.8

BT40K- MO08-55 MEW16-M08-- 216 25 317 6.7

L1 L2 L M10-60 MEW20-M10- 020 30 387 8.7

M M12-55 MEW25-M12-- 225 35 44.6 9.6

M16-65 MEW32-M16- 232 40 51.2 11.2

Sistema da Identificacao do Mandril

BT30 K - M08 - 45

Tamanho do Sistema Rosca para Comprimento
Mandril Duas Faces Fixagdo da Linhade
de Contato Referéncia




Vantagens da MEW Modular

Comprimento até a Linha de Referéncia + Diam. de Corte (220), Comparado com a Fresa de Topo MEW

Menor Comprimento até a Linha de Referéncia Reduz Vibracao

A distancia da aresta de corte até a linha de referéncia é menor com o0 mesmo comprimento em
balanco (30mm)

Linha de Referéncia (Face de Referéncia)

Linha de Referéncia (Face de Referéncia) i J_.
c E Alta Eficiéncia e Usinagem de Alta Qualidade
wn .

£ o para Centros de Usinagem de Pequeno Porte
= - (BT30/BT40, etc.)

£ £

E &

Modular Haste

Aplicavel em Ampla Gama de Aplicacoes

Ampla gama de aplicacoes mesmo maquinas com fixacao tipo BT30

Condi¢des do Corte: Vc = 150 m/min, ae = 10 mm, Fresamento Lateral, Sem refrig.

Modular
Material: S55C (Ref. AISI/SAE 1055) fixacao BT30

Modular
Suporte: MEW20-M10-10-3T, Mandril: BT30K-M10-45
Inserto: LOMU100408ER-GM (PR1525)

ap (mm)

Haste
Suporte: MEW20-520-10-3T, Mandril Porta-pinga BT30
Inserto: LOMU100408ER-GM (PR1525)

0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 03
fz (mm/t)

Acabamento de Superficie Suave

Condigoes de Corte: Ve = 150 m/min, fz= 0.15 mm/t, ae = 10 mm, Fresamento Lateral, Sem Refrig.
Material: S55C (Ref. AISI/SAE 1055) Fixacéo BT30

Modular

Suporte: MEW20-M10-10-3T, Mandril : BT30K-M10-45
Inserto: LOMU100408ER-GM (PR1525)

Haste

Suporte: MEW20-520-10-3T, Mandril Porta-pinga BT30
Inserto: LOMU100408ER-GM (PR1525)

Vibracao

Modular Haste



Como Montar os Insertos

—_

. Certifique-se de remover poeiras e cavacos dos alojamentos dos insertos.
2. Apligue uma fina camada de Composto Antiengripante na parte conica e na rosca do parafuso
de fixacao.
Encaixe o parafuso na ponta magnética da chave.
Posicione o parafuso no orificio do inserto e aperte, enquanto pressiona levemente o inserto
contra as paredes do alojamento. (Veja Fig. 1.)

Aperte os parafusos M3 (SB-3065TRP) ligeiramente inclinado em relagao a superficie do inserto.
(Veja Fig. 2.)

3. Ao apertar o parafuso, certifique-se de que a chave esteja com parafuso conforme as figuras.
Para o torque recomendado, veja a Tabela 1

4. Depois de apertar o parafuso, certifique-se de que nao haja folga entre a superficie do assento
do inserto e o fundo do alojamento do suporte ou entre as superficies laterais do inserto e as
paredes do alojamento do suporte. Se houver folga, remova o inserto e monte-o novamente de
acordo com as etapas acima.

Como Fixar o MEW Cabeca Modular

Fig.1
Chave
Parafuso de Fixagao

1. Ao fixar o cabeg¢a modular no mandril, certifique-se de que nao haja
poeira ou cavacos em suas superficies (Fig. 1).
NAO coloque lubrificante na parte de fixagéo.

2. Coloque a cabeca modular no mandril e fixe-o usando a chave (Fig. 2).
Para o Torque Recomendado, Veja a Tabela 1.
Nota) A chave NAO estd incluida com o produto.

Tabela 1: Torque Recomendado do Cabeca Modular

Diam. da Rosca Largura do Rasgo para Chave (mm) | Torque recomendado (N m) Fig.2

3. Confirme que o cabeca modular esteja firmemente fixado no mandril (Fig. 3).

Perguntas Frequentes

M8 12 23

M10 15 46

M12 19 80 ) ———
M16 24 9 !!

Certifique-se que NAO haja cavacos
entre o mandril e o cabeca.

Veja aTabela 1 parao
Tamanho da Chave e o
Torque Recomendado

——— Sem fresta ou folga

O mandril de fixacdo de duas faces de contato
pode ser montado em um eixo principal tipo BT?

Sim. Ele pode ser usado como um mandril BT
normal.

Ele pode ser usado como um mandril BT normal, apesar da vantagem
da fixacdo com duas faces de contato ndo ser aplicavel nesse caso.

AN

Sem folga

Mandril de Fixagao com Duas Faces

de Contato Montado em um Eixo

com Duas Faces de Contato

10

=
N\

Mandril de Fixagao de Duas
Faces de Contato Montado em
um Eixo BT normal



MEWH Fresade Topo (Furo de refrigeracdo para o inserto inferior)

N A.R. (MAX.) RR.
Angulo de
Saida +13° -20°
5
S
Fig.3
T e
£ i
«
Fig.4
L
Fig.2
Dimensao
o Pecas de Reposicao
EI R I Dimensdes (mm) e
S| £ | 2|3 S| e Parafuso de Fixagdo Chave Composto Antiengripante|
Descricio 22|82 B | E Insertos Aplicaveis
sl gle s g | & @
|| = =] | od L 11 S = é
MEWH 025-525-10-3-2T [ ] 25 25 120 | 37 28 .
Fig.1 SB-3065TRP DTPM-8
032-S32-10-4-2T [ J 2 32 130 | 46 37
Sim — P-37 LOMU1004-
040-532-10-5-2T ° 10 32 Torque recomendado para
5 —— 40 140 | 57 46 Fig.2 fixacdo do inserto 1.2N m
040-S32-10-5-3T [ J 3 15
MEWH 040-532-15-4-2T [ J ) 8 40 32 SB-4090TRP DTPM-15
050-542-15-4-2T [ ] 4 160 63 53 | Sim |Fig.2 Torque recomendado para P-37 LOMU1505-
050-542-15-4-3T (] 3 12 50 42 fixacdo do inserto 3.5N m
MEWH 025-W25-10-3-2T [} 3 25 25 95 37 28 Fla3 - TR oTPM
ig. - R
032-W32-10-4-2T [ ] 2 4 32 108 | 46 37 9 3065 8
Sim —— - p-37 LOMU1004-
040-W32-10-5-2T ° 10 32 Torque recomendado para fixagéo do
5 —— 40 119 | 57 46 Fig.4 inserto 1.2N m
040-W32-10-5-3T [} 3 15
MEWH 040-W32-15-4-2T [} ) 8 40 32 | 125 SB-4090TRP DTPM-15
050-W40-15-4-2T [ ] 4 63 53 | Sim |Fig.4| | Torque recomendado para fixagao do P-37 LOMU1505-
50 40 | 135 inserto 3.5N m
050-W40-15-4-3T [ J 3 12 =

Revestir a parte conica e a rosca com uma fina camada de Composto Antiengripante quando o inserto for fixado
Usinagem de aluminio n&o é recomendada (o0 Quebra-Cavaco AM n&o esta disponivel para a MEWH)

Insertos aplicéveis para a MEWH

@ : ltem Standard

Condigoes de Corte Recomendadas = P14

Posicao do Inserto

Descricao do Porta-Ferramenta

MEWH-10--

MEWH--15--

Raio de Canto R(re) (mm)

Raio de Canto R(re) (mm)

Aresta Inferior 0.8 1.2 1.6 20 0.4 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0
*Aresta _ _ _ _ _ _

. S 0.4/0.8 0.4/0.8 0.4/0.8 0.4 04 04-1.6 04-1.6 04-1.6 04-1.6 04-1.6 04-1.6

intermedidria

*Para Aresta Intermediéria, Nao é recomendado usar o inserto com raio de canto R (re) maior do que o mostrado na tabela, pois isso tornara o acabamento de superficie desigual.
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MEWH  Tipo Shell Mill (sem furo de refrigeracao)

Angulo de
Saida

AR. (MAX)

R.R.

+13°

-20°

Dimensao
Pecas de Reposicao
IR Dimensoes(mm) o Composto Parafuso de
S| 2|5 o |Parafuso de Fixagdo Chave Antienaripante MenierED
Descrigio 2|12 |3 £ 9P 9 Insertos Aplicéveis
sS|I2|8|3 =
2 = =2 S
2 =|=\o0 | od|adt|o2| H|E|al|b|s \g /%
MEWH O4OR1043TM | @ | | 4 |12]40 16| 15| 9 |53|19|56|84|37| SB-3065TRP | DTPM-8 . HHBX2S || o o0a
1. - B - .
050R-1053TM | @ 5 15|50 22 |18 | 11| 64 | 21 |63]104] 46 | 2" | [Tooercomentadopaaiagiodoiser 1| HH10X30
MEWH O050R-15-4-3T-M | @ 4 |12]50|22/18|11]70|21|63104]53 HH10X30
3 | SB-4090TRP | DTPM-15
063R-1533TM | @ 319 |63|27|20]13|58|24| 7 [124] 41 |Fig1 HH12X35
P-37 LOMU1505-
OSOR-1544FM | @ | 4 | | 16]80|32|26|18/70| 28| 8 |144| Torque recomendado para HH16X45
100R-1545TM | @ | 5 20 [100] 40 | 55 | — |74 [33 | 9 |164 Fig.2| |_fixacao doinserto 35N m —

Revestir a parte conica e a rosca com uma fina camada de Composto Antiengripante quando o inserto for fixado
Usinagem de aluminio n&o é recomendada (o Quebra-Cavaco AM ndo esta disponivel)

@ : Item Standard

Condicoes de Corte Recomendadas = P14

Estudos de Caso (MEW)

Peca de equipamento de construcao
SS400

Ve =250 m/min

fz=0.14 mm/t (Vf = 1,350 mm/min)
ap xae=4x20mm

Com refrig.

MEW32-532-10-4T (4 insertos)
LOMU100408ER-GM (PR1525)

Taxa de Remocéo de Cavaco Usinagem

PR1525 £15)
S 72cmn |

A MEW apresentou fresamento estavel sem vibragao em alta avanco, melhorando a
eficiéncia de corte em 150%. Ndo apresentou rebarbas e alcangou excelente
acabamento superficial. (Avaliagdo do Usuario)

Eficiénciana :

Peca de Molde SKD61 (45HRC)

Ve =100 m/min

fz=0.

Tmm/t (Vf =400 mm/min)

ap X ae =3.5x30mm

Sem Refrig.
MEW32-532-10-4T (4 insertos)
LOMU100408ER-GH (PR1525)

Taxa de Remocéo de Cavaco

Concorrente M
(Fresa Positiva)

dréstica reducao de custos

Eficiéncia na
Usinagem

pses [ET—

A MEW apresentou o dobro da eficiéncia na usinagem. Além disso, os
insertos do MEW tém o dobro de arestas (4 arestas), permitindo uma

(Avaliagao do Usuario)

(Nao foi possivel continui-
dade da usinagem)
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Insertos Aplicaveis

Aco Carbono * Aco Liga pie *
Indicacdo de Uso P
Aqo para Moldes pAe *
Aco Inoxidavel Austenitico (SUS304, etc.) * pAg
M | Ao Inoxidével Martensitico (SUS403, etc.) Y *
Y : Desbaste/12 Escolha Aco Inoxidavel Endurecivel por Precipitagao *
¥ : Desbaste/23 Escolha ’ Ferro Fundido Cinzento *
W : Acabamento/12 Escolha Ferro Fundido Nodular * Mt T
[J : Acabamento/2? Escolha Aplicavel
(Caso adureza Seja maior que N | Metais Nao Ferrosos * Aluminio * i\(
45HRC) g Liga Resistente ao Calor (a base de Ni) (Inconel 718, etc.) % *
Liga de Titanio (Ti-6AI-4V) * Pig
H | Ao de Alta Dureza O
Metal Duro
Dimensdes (mm) MEGACOAT NANO Revestido (o Metal DUro | petal puro
Inserto Descrigo il
A| T |ed| W /| Z|re| PRI535 PR1525 PR1510 (A6535 PDL025 GW25
LOMU 100404ER-GM 21(04 [ ] [ ] [ ] [ ]
100408ER-GM 1.7 0.8 [ ] [ ] [ ] [ ]
100412ER-GM 6.6|40|34|109/13|1.2 [ ) [ ] [ ] [ ] MEW...-10.
il L R e g e MEWH..-10..
100416ER-GM 1.0]1.6 [ ] [ ] [ ] [ ]
100420ER-GM 1.0]20 [ ] [ ] [ ] [ ]
LOMU 150504ER-GM 2204 [ ] [ ] [ ] [ ]
150508ER-GM 1.8]0.8 [ ] [ ] [ ] [ ]
150510ER-GM 16]1.0 [ ] -
— 1 9.2|56|48|15.7 MEW..-15..
150512ER-GM 1412 [ ] [ ] [ ] [ ] MEWH...-15..
150516ER-GM 1.0]1.6 [ ] [ ] [ ] [ ]
Uso Geral 150520ER-GM 0.6 |20 [ ] [ ] [ ] [ ]
MEW...-10..
LOMU 100408ER-SM 6.64.0(3.4(109|1.7 |08 [} [ J [ J [ J MEWH..-10..
MEW...-15..
Baixo Esforco LOMU  150508ER-SM 9.2|56(4.8(157/1.8|0.8 [ ] [ ] [ ] [ ]
o Corte MEWH...-15..
MEW...-10..
LOMU 100408ER-GH 6.64.0(3.4(109|1.7 |08 [ ] ( ] [ ] [ ] MEWH._-10..
MEW...-15..
Aresta Resistent - 2|56 |48 (157 1. .
rfgfggg:ﬁ'{?gg e LOMU  150508ER-GH 9256|4815 808 [ J [ ] [ J [ J MEWH._.-15.
@ O = LOGT 100408FR-AM 6.8(40(3.6(11.1|28|0.8 [ ] [ ] MEW...-10..
[Metais Néo Ferroso: JA_LL
Auminio(nserios LOGT 150508FR-AM  [8.9|5.6|4.9(159| 28|08 ° ® | MEW..-15..
de 2 arestas)

@ : ltem Standard

Identificacdo do LOMU...ER-GM Mapa de Aplicacdo dos Quebra-Cavacos (rresamento Lateral)
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LOMU100404ER-GM LOMU100408ER-GM Tipo LOMU10 Tipo LOMU15
LOMU150504ER-GM LOMU150508ER-GM
04 Marcagao 10 15
no Inserto 08 Sem Marca
10
g ° B
LOMU100412ER-GM S
LOMUTS0510ER-GM LOMU150512ER-GM £ o
- © ©
10 ’l\/‘afcigéo 12 Marcacio 3 AM AM
no Inserto
no Inserto sml-am 5 sml-am
0 005 01 015 02 025 03 0 005 01 015 02 025 03
LOMU100416ER-GM LOMU100420ER-GM 2 () 2 (/)
LOMU150516ER-GM LOMU150520ER-GM
16 Marcacao 20 Marcacéo Condicoes de Corte: Ve = 150 m/min, ae = #D/2 Material: S50C (Ref. AISI/SAE 1050)
no Inserto no Inserto



Condicoes de Corte Recomendadas x 1:Recomendacio + 22 Recomendacio

s fzzmm/t (lasse de Inserto Recomendada (Vc: m/min.)

vi Material Descrigdes do Porta-Ferramenta MEGACOAT NANO in?: d?;u(rle Rmit:t: dl'.:)ulr)(i( Metal Duro

E Mewi-mewig | O HERE (“;'fem?fogo'fmm’) PRIS3S PRIS2S PRS0 CAGS35 PDLO2S w25
Aco Carbono (SXXC) 0.06-0.1-0.2 0.08-0.15-0.25 0.06-01-02 | o0~ 1i8}0— 250 | 120- 1’;'0_ 250 — — — —
Aco Liga (SCMetc) 006-01-014 | 008-015-02 | 006-01-034 |0 g K — — — —
Aco para Moldes (SKDetc) | 0.06-0.08-0.12 | 0.08-0.12-0. 0.06-0.08-0.12 80—12({)—180 80— 1:(')_ 180 — — — —
g%"sé’a‘zﬁt‘i?"e' Austenitica o6 008012 | 0.08-0.12-015 | 006-008-012 | 0 qe ol K — — — —

G g?;g;gi‘)’e' Martensitico | o.06-008-012 | 008-012-02 | 006-008-01 | 2%’0_ 250 — — 180240 - 300 — -

M 'sg(r’ F',?ggg?;’g E'(‘Sdl;‘;gé"’;'c) 006-008-0.12 | 008-012-02 | 006-008-01 | g0 4 2*(') 150 — — — — _
E?;;ZE:£$i2)0 006-01-017 | 008-018-025 | 0.06-0.1-0.17 — — 120 180250 — — —
;ir;‘;ra ‘:TSC";‘)’ 006-008-0.12 | 008-015-02 | 006-008-0.12 — — 100 To0-200 — — —
tifsaeﬁfﬁti)eaiz‘:g?;’gl(ztc.) 006-008-012 | 008-012-015 | 006-008-01 | o~ ;“E_ 5 — — 20- ;(‘)_ % — —
Liga de Titanio (TH6AI4V) | 006-008-012 | 008-015-02 | 006-008-012 | 0 &6 o — 30-30-70 — — —
Ago Carbono (SXXC) 006-01-017 | 008-015-02 | 006-01-017 | Lo g oL K — — — —
Aco Liga (SCM,etc) 006-008-012 | 008-012-018 | 006-098-012 | 00 760 o0 | 100- 160 220 — — — —

Aco para Moldes (SKD,etc) | 0.06-0.08-0.12 0.08-0.1-0.15 0.06-0.08-0.12 80—126—180 80—1:(')—180

Aco Inoxidavel Austenitico * g
s | (SUS304etc) 006-008-012 | 0.08-0.1-015 | 0.06-008-012 | 00 g0 |00 160200

M 'll\\/lgortlgr?;(ilt?jg?slus Josetg | 006-008-012 | 008-01-015 | 0.06-008-01 150_2§0_250 — — 180240300 — —
gg? F',':ggg?;’f; (Er(‘sddjsr:;(')":t'c) 006-008-012 | 008-01-015 | 006-008-01 | oo 1;“5 50 — — — — —
t'f;'gf:ffgigﬁj?;’;(z g 006-008-01 | 008-01-012 | 006-008-01 | 3‘% 5 — — 20- ;’6 5 — —
Liga de Titanio (Ti-6AI4V) | 0.06-008-012 | 0.08-012-015 | 006-008-002 | 0~ ;(‘]_ % — 0_%0-70 — — —

Aco Carbono (SXXC) 0.06-0.1-0.2 0.08-0.2-03 0.06-01-02 | ;50_ 1§0_250 120— 13'0_250 — — — —
Aco Liga (SCM,etc) 006-01-014 | 008-02-025 | 006-01-014 |0 ok . K — — — -

Aco para Moldes (SKDetc) | 0.06-0.08-0.12 | 0.08-0.15-0.22 | 0.06-0.08-0.12 80_126_180 80_1"&)_180

é%%laggfi?\/d Austenitico g oc_008-012 | 0.08-0.12-015 | 0.06-0.08-0.12 00— 12}0_200 100- 1%{0— 200 — — — —
G agaortlgr?:ilt?cag ?SIUS4O3,etc) 006-008-012 | 008-012-02 | 0.06-008-01 150-2%?0-250 - - 180—2%:0—300 - -
H Sg‘: F',':é’ég?;’f; ET:J';:;&"':JC) 006-008-0.12 | 008-012-02 | 006-008-01 | o 1% 150 — — — — —
E?;’ZZE,:‘:(O%" 006-01-02 | 008-022-03 | 006-0.1-02 — — o- 17§0_250 — — —
;‘Z’;ﬁ; ‘:ch";’ 006-008-0.15 | 008-0.18-025 | 006-008-0.15 — — 100- 150200 — — —

Liga Resistente ao Calor (a hAY _ _ x _ _
base de Ni) (Inconel 718, etc) 0.06-0.08-0.12 0.08-0.12-0.15 0.06-0.08-0.1 20-30-50 20-30-50
. N A b
Liga de Titanio (Ti-6Al-4V) | 0.06-0.08-0.12 0.08-0.15-0.2 0.06-0.08-0.12 40-60-80 30-50-70
Aluminio (13% menosde Si) | 0.05-0.12-0.2 0.05-0.18-0.3 — — — —
A NAOR * H
M NAO Recomendado 200-900 200-300
Aluminio (13% mais de Si) 0.05-0.08-0.12 0.05-0.12-0.2 — — — —
Os nimeros em negrito no grafico indicam o valor mais recomendado de avango (f). Ajuste a velocidade de corte e a taxa de avanco de acordo com as condigdes de usinagem reais.
E recomendado uso de refrigerante para ligas resistentes ao calor & base de Ni e liga de titénio com o MEW.
E recomendado refrigerante para aco inoxidavel, ligas resistentes ao calor & base de Ni e liga de titdnio com o MEWH.
Fresamento Vertical
Disponivel para fresamento vertical
Descricdo do Inserto| Largura Maxima do Corte (ae) NAO é pode ser us.ado pa-ra usinagem de.rampa ? .
/ fresamento helicoidal, pois pode ocorrer interferéncia entre
/ LOMU10 a peca e o inserto.
5mm .
LOGT10
LOMU15
7 mm
LOGT15
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MEW Desempenho de Corte

Tipo LOMU1004

Tipo LOMU1505

Descrigao

Fresamento Lateral
(ae=D/2)

Fresamento de Canais

Descricao

Fresamento Lateral

(ae=@D/2)

Fresamento de Canais

MEW16°+ * --10
MEW18- - --10

ap (mm)

01 o015 02 025
fz (mm/t)

ap (mm)

01 o015 02 025
fz (mm/t)

MEW20- - - -10

MEWS50+ « --10

01 015 02 025
fz (mm/t)

ap (mm)

0. 015 02 025
fz(mm/t)

MEW20-520
-10-150-2T
MEW25-525
-10-170-2T
(Long Shank)

ap (mm)

01 015 02 025
fz (mm/t)

ap (mm)

0. 015 02 025
fz (mm/t)

MEW25+ « » -15

l

MEWS50+ -+ -15

ap (mm)

ap (mm)

o1 ols
fz (mm/t)

02

025

fz (mm/t)

MEWO040R - + +-15

l

MEWO080+ - + -15

ap (mm)

ap (mm)

o1 015 02

fz (mm/t)

025

015 02 025
fz (mm/t)

MEWO32R- ++-10 | ¢’ e
E° £
I e 4 e 4 Condigoes de Corte: Vc = 180 m/min, Quebra-Cavaco GM Material: S50C (Ref. AISI/SAE 1050)
MEWO63R* * +-10 é i é i Comprimento em Ba\angg N ‘ )
o1 015 02 025 01 o015 02 02 1. Fresa de Topo: O comprimento em balanco € igual a "2" na tabela de dimensées
f2(mm/y f2(mm/y 2. Fresa de Faceamento: O comprimento em balanco é igual a H na tabela de dimensées +
balanco minimo do mandril
MEWH Desempenho de Corte
Tipo LOMU1004 Tipo LOMU1505
" 2 Linhas 3 Linhas R 2 Linhas 3 Linhas
Diametro L. .. Diametro s P
Descricao Descrigao Descrigao Descricao
de Corte (apxae) (apxae) de Corte (apxae) (apxae)
ap (mm) ap (mm)
MEWH025 MEWHO040
825 |-525-10-3- - 240 |[-S32-15-4- - -
2T 2T
W.U 20 30 40 50 \‘0 2}7 3‘0 40 50
ae (mm) ae (mm)
mm) ap (mm)
50 ¢
MEWH032 MEWHO050 “r MEWHO050
30§
232 | -532-10-4- - 950 |-S42-15-4- ol -542-15-4-
oT 2T ol 3T
1'0 20 30 40 50 0 1.0 20 30 4;] 50 10 20 30 40 50
ae (mm) ae (mm) ae (mm)
mm)
MEWH040 MEWHO040
240 |-S32-10-5- -S32-10-5-
2T 3T . ) )
] i Condigoes de Corte: Vc = 120 m/min, fz = 0.08 - 0.12 mm/t, Quebra-Cavaco GM Material: SCM435
10020 30 40 50 1020 30 40 50 Comprimento em Balango
oe (mm) oe (mm) Fresa de Topo: O comprimento em balanco igual a "L1" na tabela de dimensoes
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