THE NEW VALUE FRONTIER
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Metal Duro CVD para Aco

CA025

Nova Geracao CVD para Vida Longa a Ferramenta

Melhor Resisténcia ao Desgaste
Excelente Resisténcia a Fratura

Excelente Resisténcia a Adesao e ao Lascamento




Metal Duro CVD para Aco

CAO025P

Nova Geracao de Revestimento CVD

Desafiando uma Longa Vida da Ferramenta

Resisténcia ao Desgaste Aprimorada com a Nova Classe CVD para Aco

Camada de Alumina mais Espessa com Excelente Resisténcia Térmica (Dobro do revestimento convencional)

Melhor Resisténcia a Deformacao Plastica devido ao Aperfeicoamento da Resisténcia Térmica

Comparacao de Resisténcia ao Desgaste (Avaliagio Interna)
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Comparacdo de Desgaste (Avaliacio Interna) Tempo de Corte 25.2 min

CA025P Mantém um desgaste suave e uniforme com a vida util estavel
CA025P Concorrente A

Desgaste Estavel Padrdo de Desgaste Instavel

Condigdes de Corte: Vc = 300 m/min, ap = 1.5 mm, f = 0.3 mm/rev, Com Refrig.
Material : SCM435 (Ref. SAE 4140)

Excelente Resisténcia a Fratura

Novo Substrato com Alta Estabilidade Proporciona
Excelente Resisténcia ao Lascamento

Comparacao de Resisténcia a Fratura (Avaliagao Interna) Média de 5 vezes
CA025P

Concorrente A

Concorrente B

0 2,000 4,000 6,000 8,000 10,000 12,000

Numero de Impactos

Condigdes de Corte: Vc = 250 m/min, ap = 1.5 mm, f = 0.35 mm/rev, Com Refrig.
Material: SCM440 (Ref. SAE 4140) (com 4 Ranhuras)

CAO025P (50.4 min)

Concorrente A (294 min)  Concorrente B (42 min)

Bom Acabamento da
Superficie

Condigoes de Corte: Vc =300 m/min, ap = 1.5 mm, f = 0.3 mm/rev, Com Refrig.
Material: SCM435 (Ref. SAE 4140)

Comparagdo de Deformacdo Plastica sob Alta Temperatura
(Avaliacao Interna) Comparagao com o Concorrente A

CA025P

Concorrente A

0 25 50 75 100

Pequena <— Deformagao — Grande

3 Excelente Resisténcia a Adesao e
ao Lascamento

Supressao de Adesao com a Estrutura Especial
da Superficie

Adesao na Aresta de Corte (Avaliacio Interna)

Estrutura da Superficie Convencional

Estrutura da Superficie Especial
bl s =

Ampla Area de Aderéncia
* Area de Adesao Esbranquicada

Menor Aderéncia

Condigoes de Corte: Vc = 270 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.1 mm/rev, Com Refrig.
Material: SCM440 (Ref. SAE 4140) (com 4 Ranhuras)



Baixa « Velociade de Corte — Alta
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ap (mm)

(Tipo CNMG12)

M Quebra-Cavaco PG
(Desbaste Médio)

Interrompido (Médio - Desbaste)
12. Recomendagdo

Usinagem Estavel e um Bom Controle de Cavaco em uma
Ampla Gama de Aplicacdes

e N TS

P25 Convencional 1
PQ
Continuo Levemente || o | Interompido Alto Avango
Interrompido pido Severo 0 0.1 0.2 03 04 0.5
. ‘ ‘ -¢- f(mm/rev)

B Quebra-Cavaco GS
(Desbaste Médio)

Usinagem Estavel Mesmo em Corte Levemente
Interrompido pelo Beiral Composto

Continuo (Médio - Desbaste)
12. Recomendagdo

¥ Quebra-Cavaco PQ (Médio Acabamento)

Reduz Emaranhamento de Cavaco e Maior Resisténcia em

Quebra-Cavaco PP (Acabamento)
Melhor Controle de Emaranhamento e Esmagamento

do Cavaco em altas taxas de avango com pequenas
profundidades de corte

Estudos de Casos

Matriz de Forjamento a Frio SKD61 (ref.: SAE H13)

Ve =230 m/min -
ap =20 mm-~
f=0.23 mm/rev
Com Refrig.
CNMG120408PG
CA025P

Vida Util da Ferramenta Acima

croze,.... INETTN 1
Vida

Concorrente B

(Quebra-Cavaco Moldado) Util

N

CA025P

0 CA025P com quebra-cavaco PG obteve vida (til da ferramenta em 1,6 vezes
maior quando comparado com o concorrente B. Foi possivel continuar a usina-
gem pela boa condicéo da aresta. (Avaliagao do Usuario)

Flange S45C (ref.: SAE 1045)

Ve =250 m/min
ap=10mm
f=0.1~0.35mm/rev
Com Refrig.
WNMG080408PQ
CA025P

Vida Util da Ferramenta Acima

S 150, B

Quebra-Cavaco PQ
Vida
1 00 pgs/aresta

Concorrente D
(Quebra-Cavaco Moldado)

Util

com o do concorrente D. Foi possivel continuar a usinagem devido a boa
condicdo da aresta.

Concorrente B:

4 CA025P Concorrente D

0 CA025P com quebra-cavaco PQ aumentou a vida util em 1,5 vezes comparado

Tubo SCM440 (ref.: SAE 4140) ————»

Ve =160 m/min
ap=12mm
f=0.2mm/rev
Com Refrig.
DNMG150408PG
CA025P

220

Vida Util da Ferramenta

CA025P

Quebra-Cavaco PG

Concorrente C
(Quebra-Cavaco Moldado)

acabamento superficial.

Flange SCM440 Normalizada
(ref.: SAE 4140)

Ve =200 m/min
ap=03mm
f=0.15 mm/rev
Com Refrig.
DNMG150404PP
CA025P

Vida Util da Ferramenta
CA025P

Quebra-Cavaco PP

Concorrente E
(Quebra-Cavaco Moldado)

(Avaliacao do Usuario)

12}
20 pgs/aresta

0 CA025P com quebra-cavaco PG duplicou a vida dtil da ferramenta em
comparagdo com o Concorrente C. Menor adesao nas arestas e melhor superior

EEETT

30 pgs/aresta

CA025P - Concorrente E

0 CA025P com quebra-cavaco PP apresentou um menor desgaste na aresta de
corte ap6s usinagem de 30 p¢s e manteve a usinagem estavel.

Acima

Vida
util

(Avaliagao do Usuario)

|
0280

75 .
< Aprimorada

Vida
util

(Avaliacdo do Usudrio)

Condicoes de Corte Recomendadas

Vc (m/min)
Aco Baixo Carbono Ago Médio Carbono .
Liga de Aco Baixo Carbono Liga de Aco Médio Carbono HER CRATIRE T
150 HB ou Abaixo 250 HB ou Abaixo 300 HB ou Abaixo
CA025P 150 ~ 240 ~ 320 150 ~ 220 ~ 280




Disponibilidade

) . Metal Duro 5 . Metal Duro
Dimensdes (mm) Revezt‘}rgemo Dimensoes(mm) Revezt‘}anemo
Formato Descricao - Formato Descricao -
I.C.  |Espessura| Furo R?LE)R CA025P I.C.  |Espessura| Furo R?:Z)R CA025P
A, g CNMG 120404PG 04 °
2| A ms, |CNMG 120404WF 0.4 ° H -
z H LE'\.- _;"-r 12.70 | 4.76 | 5.16 g 120408PG 0.8 PY
g ” = ———————1 1270 | 476 | 5.1
= \\/ 120408WF 038 ° 2 120412PG L °
Acabamento & N
£ 120416PG 16 °
g | g, |CNMG 120404WP 0.4 ° =
é \‘..“\_\c/// - 12.70 | 476 | 5.16 CNMG 120404PS 0.4 [ )
= 120408WP 08 ) N 120408PS 0.8 )
Acabamento © o ————————— 1270 | 476 | 5.16
. ﬂ/’% CNMG 120404WE 04 | ® i &Y REe S
£ 2 - \b B — ° =
3 Ly 120408WE | 12.70 | 476 | 516 | 0.8 ° g \W/ AR 16 hd
= . CNMG  160612PS 12 °
Acabamento - Médio 120412WE 12 ° ———1 15875 | 635 | 6.35
160616PS 16 )
_ S CNMG  120404WQ 0.4 °
g | LS ] s CNMG 120408PT 0.8 )
z _ 120408WQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° £ ———————1 1270 | 476 | 5.16
g — s 120412PT 12 °
Acabamento - Médio 12041 ZWQ 12 L4 é
& CNMG 160608PT 0.8 °
CNMG  120402PP 0.2 ) £ —
o - < 160612PT | 15.875 | 6.35 | 6.35 | 1.2 °
2 120404PP 04 ° £
£ Y — 1270 | 476|516 = 160616PT 1.6 °
S _ 120408PP 08 ° o
vue—— Ze CNMG 120408GT 0.8 °
120412PP 12 ° 28 ~
22 &G = 12.70 | 4.76 | 5.16
L CNMG 120402GP 0.2 [ ] §§ W 120412GT 12 ®
E -~ e | = .
E | ; 120404GP | 12.70 | 476 | 5.16 | 04 °
g \/ 0 CNMG 120404 04 | ®
120408GP 08 °
120408 1270 | 476 | 5.16 | 08 °
£ £ CNMG 120404PQ 0.4 ° 120412 12 °
: | &V 8 g ~
: \\\ ) 120408PQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° £ ~ CNMG 160608 o e | ene o °
g & 120412PQ 1.2 ° \/ 160612 - - - 12 °
CNMG 090404HQ 0.4 °
) 090403HQ | | e | 31 CNMG 190612 1005 | 635 | 7.04 12 °
5 g 090408HQ 08 ° 190616 1.6 o
t§ *.r.’.“._-,.* CNMG  120404HQ 0.4 ) CNMG  120408PH 0.8 °
£ | T EEE—
g 120408HQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° 120412PH | 1270 | 476 | 5.16 | 1.2 °
120412HQ 12 ° 120416PH 1.6 °
2 CNMG 120404CQ 0.4 ° CNMG 160608PH 0.8 °
£ —_— PE—
g 120408CQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° 2 160612PH | 15875 | 6.35 | 635 | 1.2 )
3| sl ] 2 _
g v 120412CQ 1.2 ) = 160616PH 1.6 ®
§ CNMG  160608CQ 08 Y CNMG 190608PH 0.8 o
£ ——————— 15875 | 6. b 190612PH |
g 160612CQ 3751 6351635 12 ° 190612PH 12 o
————————19.05 | 635 | 7.94
- CNMG 120408CJ 0.8 ° 190616PH 16 o
£ ———————1270 | 476 | 5.16
2 /’_’_:_‘\ P 1 ° 190624PH 24 °
SE -
i v B o S Py CNMM  120408PX 08 °
3 —————— 15875 | 635 | 6.35
g 160616C) 16 ° 120412PX | 1270 | 476 | 5.16 | 1.2 °
120416PX 1.6 °
_ CNMG 090404GS 0.4 ° s
e 9525|476 381 s . CNMM  160608PX 0.8 °
g 090408GS 0.8 ) £ Ve N -
< ~ 3 N 160612PX | 15875 | 635 | 635 | 1.2 °
2| o p |CNMG 120404GS 0.4 ° B O —
2 4, EE— g N 160616PX 1.6 ®
£ 120408GS | 12.70 | 4.76 | 5.16 | 0.8 ° g
£ —_— 3 CNMM  190608PX 08 °
120412GS 12 ) 2 —
190612PX 12 °
@ : Itens Standard — 1 19.05 | 6.35 | 7.94
190616PX 1.6 °
190624PX 24 °

@ :Itens Standard



Disponibilidade

@ : Itens Standard

5 . Metal Duro ) . Metal Duro
Dimensdes(mm) Reveg‘ilrgento Dimensoes (mm) Reves(t‘wlrgentn
Formato Descricao Raio-R Formato Descricao Raio-R
1.C.  |Espessura| Furo CA025P I.C.  |Espessura| Hole CA025P
(re) (re)
| = CNMG  120404XP 04 ° ) DRIMG 1=04eiae O C
E v 1270 | 4.76 | 5.16 5 150408CQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 )
< ; 120408XP 0.8 ° g
= Acabamento R 150412CQ 12 °
2| S
E P CNMG  120404XQ 04 ° S = DRIMG 150080 04 hd
B \/ 1270 | 476 | 5.16 5 150608CQ | 12.70 | 635 | 516 | 0.8 °
S 120408XQ 0.8 ° -
E o 150612CQ 12 °
g - DNMG 150408CJ 0.8 °
5| 2R g ———————1270 | 476 | 5.16
H \‘_/ CNMG 120408XS | 12.70 | 476 [ 5.16 | 0.8 ° 22| e 150412CJ 12 °
£ Destaste 22| === |DNMG 1506080 0.8 °
E ———————11270 | 635 | 5.16
DNMX 150404WF 0.4 ° 150612CJ 12 °
150408WF | 1270 | 476 | 5.16 | 0.8 ° DNMG 110404GS 0.4 °
— ———————— 9525 | 476 | 3.81
g {:-;‘1-2:} 150412WF 1.2 ) 110408GS 0.8 )
© I - B
2| T | DNMX 150604WF 0.4 ° 2 DNMG 150404GS 0.4 °
— S -~ T
150608WF | 12.70 | 6.35 [ 5.16 | 0.8 ° 2 < 150408GS | 1270 | 476 | 5.16 | 0.8 °
T 150612WF 12 | e B 15041265 12 | e
2
DNMG 150402PP 0.2 ° DNMG 150604GS 0.4 °
— — 11270 | 635 | 5.16
150404PP 0.4 ° 150608GS 0.8 °
————————1270 | 476 | 5.16
150408PP 0.8 ° DNMG 150404PG 0.4 °
E ROk 150412PP 1.2 () 150408PG 0.8 [}
z \C/ = —————1 1270 | 476 | 5.16
g DNMG 150602PP 0.2 ° S 150412PG 12 °
150604PP 0.4 ° E oz~ 150416PG 16 °
1270|635 5.6 : | S
150608PP 0.8 ° 2 = |DNMG 150604PG 0.4 °
150612PP 12 ° £ 150608PG 0.8 °
= ———————11270 | 635 | 5.16
DNMG 110404GP 0.4 ° 150612PG 12 °
———————— 9525 | 476 | 3.81 —_—
_ 110408GP 08 ° 150616PG 16 °
£ "“--..,:/‘5 DNMG 150402GP 0.2 ° DNMG 150404PS 0.4 °
= 150404GP | 1270 | 476 | 5.16 | 0.4 ° 150408PS | 1270 | 476 | 5.16 | 0.8 °
150408GP 0.8 ° o . 150412PS 12 °
DNMG 150404PQ 0.4 ° 2 W DNMG 150604PS 0.4 °
R 150408PQ | 1270 | 476 | 5.16 | 0.8 ° = 150608PS 0.8 °
£ — ————————11270 | 635 | 5.16
b A 150412PQ 1.2 ® 150612PS 1.2 ®
£| & |DNMG 150604PQ 04 ° 150616PS 16 °
= 150608PQ | 12.70 | 635 | 5.16 | 0.8 ° g DNMG 150408PT 0.8 °
— 3 ———— 1270 | 476 | 5.16
150612PQ 12 ° = o 150412PT 12 °
DNMG 110402HQ 2 | ® 2| S |onme 1s0608pT 08 | ®
———————— 9525 | 476 | 3.81 2 ——— 1270 | 635 | 5.16
110404HQ 0.4 [ E 150612PT 1.2 [
i DNMG 150404HQ 0.4 ° g DNMG 150408GT 0.8 °
2 | - ———————11270 | 476 | 5.16
| SN 150408HQ | 12.70 | 476 | 516 | 0.8 ° S| e 150412GT 12 °
s | €2 | 1| <2
£ 150412HQ 12 ° 2 “S_~" |bNMG 150608GT 0.8 °
g . ———————11270 | 635 | 5.16
DNMG 150604HQ 0.4 ° g 150612GT 12 °
150608HQ | 12.70 | 6.35 [ 5.16 | 0.8 ° @: ltens Standard
150612HQ 12 °



Disponibilidade

5 . Metal Duro 5 . Metal Duro
Dimensdes (mm) Reve%t‘}rgemo Dimensdes (mm) Revezt‘i,anemo
Formato Descricao RaioR Formato Descricao RaioR
I.C.  |Espessura| Furo (re) CA025P I.C.  |Espessura| Furo (re) CA025P
DNMG 150404 04 ° g | pmeowp | SNMG 120408PS 08 °
——————11270 | 476 | 5.16 £ § —
© = 150408 08 ° 8 ) 120412PS | 1270 | 476 | 5.16 | 1.2 °
£ £ e |
S v DNMG 150608 0.8 ) ENEES 120416PS 1.6 )
—————11270 | 635 | 5.16
15T 12 hd | T4 |swme 120408PT 08 °
25 i
DNMG 150408PH 08 ° &z i 12.70 | 4.76 | 5.16
150412PH | 12.70 | 476 | 5.16 | 1.2 ° 27— 120412PT 12 o
g | 150416PH 16 ° SNMG 090304 0.4 °
2 W — 19525318 | 381
& DNMG 150608PH 08 ° 090308 0.8 °
150612PH | 12.70 | 635 | 5.16 | 1.2 ° % 5 SNMG 120408 08 °
150616PH 16 ° — 120412 1270 | 476 | 516 | 1.2 °
DNMM 150408PX 08 ° 120416 1.6 °
s 150412PX | 12.70 | 476 | 5.16 | 1.2 ° SNMG 120408PH 08 °
3 Py 150416PX 16 ° 120412PH | 1270 | 476 | 5.16 | 1.2 °
2| =7 |DNMM 150608PX 08 | ® . 120416PH 16 | @
£ e 2 -~
) 150612PX | 12.70 | 635 | 5.16 | 1.2 ° 2 SNMG  150612PH 12 °
= — R ——————1 15875 | 635 | 6.35
150616PX 1.6 ° 150616PH 1.6 °
g SNMG  190612PH 12 °
5 I DNMG 150404XP 04 ° | mes | ez | 7@
2 | S ———————11270 | 476 | 5.16 190616PH 1.6 °
2| g 150408XP 08 | ® SNMM 120408PX 08 | ®
E . DNMG  150404XQ - ° i 120412PX | 1270 | 476 | 5.16 | 1.2 °
s - =
E = ———————11270 | 476 | 5.16 s 120416PX 1.6 °
£ Medium ISR 08 i S| B | [sNMM 150612PX 12 °
z | —————— 15875 | 635 | 6.35
g z = 150616PX 16 °
E —:— DNMG 150408XS | 12.70 | 476 [ 5.16 | 0.8 ° s SNMM  190612PX 12 °
£ roughing 190616PX | 19.05 | 6.35 | 7.94 | 16 °
v RNMG 090300 9.525 | 3.18 [ 381 | — ° 190624PX 24 °
20 . RNMG 120400 1270 | 476 | 516 | — ° g E==m
= \J RNMG 150600 15875 | 635 | 635 | — ° Y { e'j_h SNMG 120408XP | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 °
525 :Tm SNMG  120404PQ 04 ° £ Pbamm
HN @ 120408PQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 038 ° s
E | ] :
T — 120412PQ 12 ° E SNMG 120408XQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 °
£ ,_A J | SNMG 120404HQ 04 ° 2 o
gl 2 : 120408HQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° o | g
S| Nt —_— £ i
T e——— 120412HQ 12 ° EN . | SNMG 120408XS | 1270 | 476 | 5.16 | 0.8 °
3|
g_| p—==% |SNMG 120408PG 08 ° = po—
2g .kﬁ“ 120412PG | 12.70 | 476 | 5.16 | 1.2 ° _ L TNMX  160404WF 0.4 °
2| |Ensk —_ B Ao _—
== = 120416PG 1.6 ° s ,.:’ ), A 160408WF | 9.525 | 476 | 3.81 | 0.8 °
£ i’ —
@ : Itens Standard Acabamento 160412WF 1.2 [ ]
TNMG  160402PP 0.2 °
g \ 160404PP 0.4 ®
£ =~ ——— 9525 | 476 | 3.81
3 O 160408PP 0.8 °
160412PP 12 °

@ :Itens Standard



Disponibilidade

. . Metal Duro ) . Metal Duro
Dimensées (mm) Revesc%mento Dimensdes (mm) Reves(t‘wlrgentn
Formato Descrigao Raio-R Formato Descrigao Raio-R
I.C.  |Espessura| Furo CA025P I.C.  |Espessura| Furo CA025P
(re) (re)
R : TNMG  160402GP 0.2 ° TNMG  160408PH 08 °
2 F — . ————————1 9525 | 476 | 3.81
£ - 160404GP | 9.525 | 4.76 | 3.81 | 04 ° 160412PH 1.2 °
R = = 160408GP 08 ° E: ~ TNMG  220408PH 08 °
& —— R —
E A TNMG 160404PQ 0.4 ) S— 220412PH | 1270 | 476 | 516 | 1.2 )
g r.J}éﬁ,-}ﬁ 160408PQ | 9.525 | 476 | 3.81 | 0.8 ° 220416PH 16 °
15 £ o
= o
5 | s 160412PQ 1.2 ° s TNMM  160408PX 08 °
s ————1 9525 | 476 | 3.81
TNMG  110404HQ 04 ° E 160412PX 12 °
B ————1{ 635 | 476 | 2.26 3 M,
£ 0 110408HQ 08 ° HIN e A, | TNMM 220408PX 08 °
£ P~ TNMG  160404HQ 0.4 ° g | = 220412PX | 1270 | 476 | 516 | 1.2 °
£ | Aaase —_— 5 —
g 160408HQ | 9.525 | 4.76 [ 3.81 | 0.8 ° E 220416PX 16 °
el 1200e § TNMG  160404XP 04 | @
2 TNMG 160404CQ 04 [ E 7~ 9.525 | 4.76 | 3.81
£ _ 3 o
g 160408CQ | 9525 | 476|381 | 08 | ® g | Se— 160408XP 08 | @
e 160312¢0Q 12 . E K. TNMG  160404XQ 04 °
E 220408CQ 08 | ® A - 9.525 | 476 | 381
5 ———————11270 | 476 | 5.16 3| S
g 220412€Q 12 ® K — 160408XQ 08 °
= TNMG  110404GS 0.4 ° g
£ ——————1 635 | 476 | 2.26 E ety
S 110408GS 08 ° 2| LSPNo | TNMG 160408XS | 9.525 | 476 | 3.81 | 08 °
& | =+ |TNMG 160404GS 0.4 ° = —
r 9.525 | 4.76 | 3.81
= lepres o8 | @ = \ TNMG 160404 %,-ST 04 | @
=
2 TNMG 160404PG 0.4 ° 2 -~ 9.525 | 4.76 | 3.81
23 ; R g | — R/~
25l L= 160408PG | 9525 | 476 | 381| 08 | ® L pa——— 160408 7/.-ST o
2= 160412PG 12 ° VNMG  160402PP 0.2 °
TNMG  160404PS 0.4 ° 2 e 160404PP 0.4 °
_— | == ————1 9525 | 476 | 3.81
160408PS | 9.525 | 4.76 | 3.81 | 0.8 ° i = 160408PP 08 °
o A 160412PS 12 ° 160412PP 12 °
E AP0 | TNMG 2204045 0.4 ° ) VNMG 160402GP 0.2 °
2 220408PS 08 ° Z - 160404GP | 9.525 | 4.76 | 3.81 | 04 °
" 1270|476 |5.16 i T~— —
220412PS 12 ° 160408GP 08 °
220416PS 16 ° £ VNMG 160404 */,-VC 04 °
- : | <P e |
= A TNMG. 160408PT o8 ° g | == 160408 /-VC | 9.525 | 476 | 3.81 | 038 °
&2 (ﬁ 9.525 | 476 | 3.81 s 160412%/-VC 1.2 °
£3| 5 o
2T 160412PT 1.2 . § VNMG  160404VF 04 °
- E e
= : E T o ° £ | <@l 160408VF | 9.525 | 476 | 3.81 | 0.8 °
&2 =~ 9.525 | 4.76 | 3.81 2 160412VF 12 °
2= - °
27| — et dee 2 e g VNMG 160404PQ 04 | @
TNMG 160404 0.4 ° g 160408PQ | 9.525 | 4.76 | 3.81 | 0.8 °
£ N
160408 9525 | 476 | 381 | 0.8 ° g 160412PQ 1.2 °
2 = 160412 12 ° £ VNMG 160404HQ 0.4 °
TNMG 220408 08 ° g s 160408HQ | 9.525 | 4.76 | 3.81 | 0.8 °
1270 | 476 | 5.16 i T~ —
220412 12 ° g 160412HQ 12 °
@ : Itens Standard ) VNMG 160404 0.4 °
P <t= 9525 | 4.76 | 3.81
= 160408 038 °

@ : Itens Standard



Disponibilidade

5 . Metal Duro 5 A Metal Duro
Dimensdes (mm) Reveg‘}rﬁrenm Dimensions (mm) Revezt‘i,anemo
Formato Descricao Raio-R Formato Descricao ComerR
1.C.  |Espessura| Furo CA025P I.C.  |Espessura| Furo CA025P
(re) (RE)
5| 4% | WNMG 080404WF 0.4 ° = WNMG 060404GS | o | 476 | 381 > *
= 4 0\ —————— 1270 | 476 | 5.16 g 060408GS 08 .
L 080408WF 08 ° E -~
hcamert § T | wnviG 080404GS 04 °
. A RS (AT - . _é% — 080408GS | 12.70 | 476 | 516 | 0.8 °
. e 12.70 | 476 | 5.16 080412GS 1.2 °
T S 080408WP 08 | @ . WNMG 080404PG 04 | ®
_ WNMG 080404WE 04 | @ 2% 4 —'::Iwi 080408PG 08 | ®
B A /T 2c fe‘ \ — 11270 | 476 | 5.16
|4 A 080408WE | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° 2| [=2=SS 080412PG 12 °
; — - == |
o 080412WE 1.2 ° 080416PG 16 °
_ WNMG 080404WQ 04 ° ) WNMG 080404PS 0.4 °
g S~ g 1
N \ 080408WQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 038 ° 2 . 080408PS 08 °
B i 2 ‘_ﬁ, ——————11270 | 476 | 5.16
JR—— 080412WQ 12 ° §| & 080412PS 12 °
WNMG 080402PP 02 ° 080416PS 16 °
g AN 080404PP 04 ° 3 £
g e g & LY
g j{ﬁ”\ e o | sE fo| D WNMG 080408PT 08 °
T | et 080408PP 038 ° 2 A e ———11270 | 476 | 5.16
—= — Py -
080412PP 12 Y Z —— 080412PT 1.2 [}
£ A Uplile Gl | Y 2 WNMG 080408GT 08 | ®
> T [l S —— 2g
g | AP0 080408PQ | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 ° EEI o 1270 | 476 | 5.16
£ 2 P— o= 2
= Lo o T 5= oy
S| m—— 080412PQ 12 Y Z | S 080412GT 1.2 °
WNMG 06T304HQ 04 ° WNMG 080404 0.4 °
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